& EstHalat

Endiistriyel Sapan Teknolojileri Sanayi ve Ticaret A.S.

@ C € www.esthalat.com magi‘lﬁ‘max



hakkimizda

45 Yilllk mihendislik tecriibemizi, kaliteden asla 6din
vermeyen firma kiiltiirlimiizii Endiistriyel Sapan imalatina
tasimaya karar vererek Est Halat A.S." yi kurduk

Seckin taleplerinizi;
En iyi kalite malzemeler
Fabrikasyon uzmanligimiz
Yarim asirlik tecriibemiz
ve
Dinamik ekibimiz ile karsilamaya haziriz.

www.esthalat.com

Safkan Yerli & EstHalat maximmax

~ Macera mi Hareketsiz mi Giic Isleriniz mi Basiniz mi
|stiyorsunuz? Kaldiniz? Var? Belada”

Resimler, uluslararasi uygulamalar degerlendirilerek derlenmistir.

Her an Yaninizdayiz...
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maXim max TSEN 1492-1 AC 2008 DIN 60005 Normlarinda Uretilmistir KLASIK 6:1 WLL
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Cift Kat Polyester Gozlu Sapanlar

Cok genis kullanim alanlarina sahip, kullanimi kolay ve hafiftir. Yikiinlze zarar vermeyen, mapa
/eri olsun olmasin her tirli baglanabilen ve yiik formuna uyum saglayabilen, am, guvenle
kullanabileceginiz sapanlardir

insaat sektéri Kimya Sektori
ina sektorl lhracatcilar
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RENK KODU

EFLATUN
PESED61 [VIOLET) 1.0 0.8 2.0 1.4 1.0
YESIL(GREY) 2.0 1.6 4.0 2.8 2.0 10112|14(15(16(18
PESED63 S 3.0 3.0 2.4 6.0 4.2 3.0 112 (3 [4 |5 |6 |8 |10|12|14(15[16(18
(YELLOW) . . : . . :
PESED64 RIGR 4.0 4.0 387 8.0 6.6 4.0 213 |4 |5 |6 |8 [10(12(14]15]|16]18
PESED65 : D 5.0 5.0 4.0 10.0 7.0 5.0 213 |4 |5 |6 |8 [10[12[14]15]16]18
el 5
| = PESED66 BRO 6.0 6.0 4.8 12.0 8.4 6.0 314 [5 |6 |8 [10|12]14[15]|16(18
RN
[RL PESEDé8 AVI(B 8.0 8.0 6.4 16.0 1.2 8.0 3|4 |5 |6 [8 [10]12|14]15]|16]|18
10.0 10.0 8.0 20.0 14.0 10.0 415 |6 [8 [10(12|14|15]16]|18
16.0 16.0 12:8 32.0 22.4 16.0 415 |6 [8 [10(12|14|15]16]|18
20.0 20.0 16.0 40.0 28.0 20.0 415 |6 [8 [10(12|14|15]16]|18

* Ozel 6lciilerde imalat yapilabilir.
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(Stock No)

SAPAN BOY (MT)

RENK KODU
(Color Code)

Sonsuz Polyester Lifli Sapanlar

er liflerden olusan sonsu
tma aparati ile kullandiginizda
yiklere uyum saglayan, yiiksek tonajli (120 ton) imalati yapilabilen sapanlardir.

Liman Isletmeciligi

1.0 1123|456
2.0 1123|456
3.0 2.4 6.0 4.2 3.0 112 (3|4 |5[6]8([10]12|14]16
4.0 3.2 8.0 6.6 4.0 213|456 (|8[10(12]14]|15[18
5.0 4.0 10.0 7.0 5.0 23| 4|56 (|8[10(12]14]|15(18
6.0 4.8 12.0 8.4 6.0 3|4 |5[6|8([10[12|14]15]16
8.0 6.4 16.0 {15 8.0 3|4 |5[6|8(10[12|14]15]|16
10.0 8.0 20.0 14.0 10.0 3|4 |5[6|8(10[12|14]15]16
12.0 9.6 24.0 16.8 12.0 3|4 |5(6|8([10[12|14]15]16
16.0 12.8 32.0 22.4 16.0 3|4 |5(6]|8([10[12|14]15]16
20.0 16.0 40.0 28.0 20.0 415 681012141516
24.0 15222 48.0 33.6 24.0 516 |8 [10]|12(14]15(16

Tl 30.0 24.0 60.0 42.0 30.0 56| 8[10[12[14[15]|16
40.0 32.0 80.0 56.0 40.0 6| 8 |10[12]|14 (15|16
50.0 40.0 100.0 70.0 50.0 6| 8 |10[12]|14(15]16
60.0 48.0 120.0 84.0 60.0 10 (12|14 15|16 |
80.0 64.0 160.0 112.0 80.0 10 (12|14 15| 16 I
100.0 80.0 200.0 140.0 100.0 10 (12| 1415|116 I
120.0 96.0 240.0 168.0 120.0 10 (12|14 15|16 I

Tekne Imalat Sanayii

* Ozel 6lcilerde imalat yapilabilir.
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F 1 STOK NO BANT GENISLIGI GERGI KAPASITESI BOY (MT)
Yu k Sa b It[eme Ba ntl [Spa nzet] (Stock No) (Width) (Capacity) (Length)
Her turlu ylkinlzu givenle sabitleyeceginiz, Avrupa normlarina uygun, tasimacilikta devrim yaratan,

uzunluk sorunu olmayan, ayarli girgir sistemi ile kullanilan, kaliteli bantlardan dretilen, gevseme so-
runu olmayan ve kolayca baglama yapabileceginiz Grinlerdir

#Nakliyeciler #Oto Tasiyicilar # Kurtaricilar » Ucak Kargo
# Ambarlar i Otomotiv Sektori #Savunma Sanayii
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Tek Kullanimlik Sonsuz Bant Sapanlar
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Tek Kullanimlik Gozlii Bant Sapanlar
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Tek Kullanimlik Sonsuz Bant Sapanlar

Boyali ya da boyasiz imalati yapilabilen, yiiksek mukavemetli, emniyet kat sayisi isteginize gore dizayn
edilebilen, ylkinizin Gzerinde sevk edilip, indirme kaldirma isleminizi hizlandirip, isinizi kolaylastiran
tek kullanimlik sapanlardir.

Boru imalati yapan fabrikalar Makina yapan fabrikalar Mobilya imalatcilari

Profil imalati yapan fabrikalar ihracatcilar

4:1 5:1 6:1 7:1 Emniyet faktdrlerinde Uretim yapilabilir.
TS EN 1492 -1 AC 2008 DIN 60005 Normlarinda Uretilmistir.

a>7 a>45"
a>45" a>60"
BIRIM SAPAN BOY (MT)

STOK NO

(Stock No)
RENK KODU
(Color Code)

- ] 0.8 20 14 10 TEREIEEE
16 40 28 20 (1.2 3 45 6
3.0 24 60 42 30 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
40 32 8.0 5.6 40 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
5.0 40 10 7.0 10 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
60 48 12 84 12 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
8.0 64 16 1.2 16 4 5 6 8 10 12 14 16

* Ozel 6lciilerde imalat yapilabilir.

Tek Kullanimlik Gozlu Bant Sapanlar

Boyali ya da boyasiz imalati yapilabilen, yiiksek mukavemetli, emniyet kat sayisi isteginize gore dizayn
edilebilen, yikiinizin tzerinde sevk edilip, indirme kaldirma isleminizi hizlandirip, isinizi kolaylastiran
tek kullanimlik sapanlardir.

- Boru imalati yapan fabrikalar Makina yapan fabrikalar + Mobilya imalatcilari

SAPAN BOY (MT)

Profil imalati yapan fabrikalar ihracatcilar

4:1 5:1 6:1 7:1 Emniyet faktorlerinde tretim yapilabilir.
TSEN 1492 -1 AC 2008 DIN 60005 Normlarinda Uretilmistir.
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(Stock No)
RENK KODU

(Color Code)

] ; R EEEE
2.0 16 40 28 2.0 1.2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
3.0 24 6.0 42 30 1.2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
40 32 8.0 5.6 40 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
5.0 40 10 7.0 10 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
6.0 48 12 8.4 12 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16
8.0 6 16 11.2 16 4 5 6 8 10 12 14 16

* Ozel 6lculerde imalat yapilabilir.
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-+ Ozel Tasarim Sapanlar

Agirlik Testi icin Su Balon Sapanlari Riizgar Enerji Santralleri Montaj Sapanlari

Yat Limanlari Tekne Sapanlari

Ozel Tasarim Sapanlar

Kullanim alanlariniza gore genislik, uzunluk, mukavemet kisaltma ayar
ve tokalama sistemi yapilabilen ve yardimci Grinler ile kullanilabilen
sapanlardir.

« Riizgar Enerji Santral Montajlari
“# Agirlik Test Balon imalatcilar
< Yat Limani ve Tershaneleri
¢ Veterinerler
+ Arama Kurtarma Ekipleri
- At Yetistiricileri
- Medikal Sektori
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SAKLAMA

Sapanlarinizi asarak saklayiniz.

Sapanlarinizi nemsiz kuru ortamda bulundurunuz.
Havalanmasina olanak saglayiniz.

Glines 1sigina  (Ultraviyole 1sinlara)  maruz
birakmayiniz.

Floresan i1s1gi altinda saklamayiniz.

Sapanlarin yiiksek sicaklik olan alanlara uzak
olmasini saglayiniz.

Sikisma veya ezilme risklerinin olmadigi alanlarda
saklayiniz.

Atmosferik veya sivi kimyasallar ile temas etme-
sini engelleyiniz.

Deniz suyuna maruz kalmis halatlarin itk
su ile ykanip golge bir ortamda kurumalari
saglanacaktir.

Kullanilmamis sapanlari paketi ile saklayiniz
sertifikasini ctkarmayiniz.

Su ile 1slanmis halatlari kurutucuda kurutmayiniz.
Dogal ortamda kurumasi icin olanak saglayiniz.

Tutusma riski nedeni ile alevden uzak tutunuz.
Sentetik malzemedir kolay alev alir.

Yukaridaki maddelerin  olusmasi  durumun-
da halatinizin omri kisalir ve  KOPMA RISKI
olusturur.

“ et“”l“\-

SAKLAMA
SICAKLIKLARI

Polyester ve polyamide: -40 °C to 100 °C,
Polypropylen: -40 °C to 80 °C.

Duslk sicaklilarda nemli bir ortam var ise sapan
dokumasi icinde buzlanma olusur.

Bu buz parcalari kesici gérevi goriir ve sapana
icerden zarar verir.

Oda sicakligina (21°C) gelinceye kadar kullanim disi
birakilmalidir.

SAPANLARIN
KULLANIM DISI
BIRAKILMASI

Sapanin;

Etiketi hasarli veya kopuk ise,

Koruma kilifi veya dokumasi hasarli ise,

Polyamid (Nylon) sapanlar asite maruz kaldi ise,
Polyester sapanlar alkali ¢6zeltilere maruz kaldi ise,

Polipropilen sapanlar organik solventlere maruz
kald ise, (boya veya tiner gibi)

\

KULLANILACAK SAPAN
KONTROL{

Sapanin;

Kesilmis, ylpranmis veya
olmadigindan emin olmalisiniz.

yaralanmis

Yanik, kimyasala temas etmis kisimlarinin
olmadigina emin olmalisiniz.

Kalintigini kontrol ediniz. Dokuma icine ni-
fuz etmis kum vb. maddeler bolgesel kalinlik
olustururlar. Kullanim esnasinda siirtinme ile
zimpara etkisi olusacak ve liflenme veya liflerin
kopmasina neden olacaktir.

Koruyucu kilifi varsa hasarli olmadigindan emin
olmalisiniz.

Renk degisimi olmadigindan emin olunuz. Glines
151§1, yiiksek sicaklik veya kimyasala maruz
kalmis sapan renk degisimine ugrayacaktir.

Etiketin okunakli oldugundan emin olmalisiniz.

Dokuma veya dikislerinde hasar olmadigindan
emin olmalisiniz.

Dagim atilmis, kivrilmis veya tamir gérmis sa-
pan asla kullanilmamalidir.

Sapanin gozlerinde de yukaridaki kontrolleri
yapmayl unutmayiniz. Yukaridaki kontroller
her uygulama oncesinde kullanici tarafindan
yapilmalidir Ayrica isinizin risk durumunagore in-
spektorlere periodik kontroller de yaptiritmalidir

& EstHalat

SAPAN KULLANIMI ve
UYGULAMA ESASLARI

Yeni halat kullanilacaksa halat paketi acildiginda
sertifikasi ve halat etiketi kontrol edilecektir.

Kullanilmis halatla kaldirilacaksa bu halatin
bakim karti alinis tarihi seri no kontrol edilecek-
tir.

Malzeme mapa vyani kaldirma yardimci
aksesuarlari baglanarak kaldirilacak eder ak-
sesuar kullanamayacaksa sarmaislemiile yapilip
sapanla malzeme arasina ped konulacaktir. lpke—
skin késeli malzemelerde)

Polyester sapanlarin emniyet katsayisi en az 6/1
olmasi tavsiye olunur.

Sertifikasiz ve etiketsiz yada etiketi yirtilmis sa-
pan kullanilmayacaktir.

Stoklarinizda bulunan polyester sapanlarin her 6
ayda bir Uretici firmanin inspektorleri tarafindan
konrol  edilmeleri ve  belgelendirilmeleri
saglanacaktir.

Calisma ortami kontrolu yapilarak ve eger asidik
ortamlarda kullanilacaksa sapan secimi buna
gore olacaktir.

Yikin kaldirilma asamasinda vin¢ operatdri
halati vurdurmadan énce halat boslugu alinarak
¢ok yavas kaldirilacaktir.

Sapanin  kullanilmasi asamasinda kesinlikle
yere siriyerek asinmasini dnleyerek tasima
yapitmamalidir.

Yukin merkezi ile sapan bacagi acisi tesbit edi-
lerek sapan secimi yapilacaktir.

Baglama  Anma

Acilari Kapasitesi %
120 ° 100
90-120° 87
60-89° A
30-59° 62
0-29 49
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Endiistriyel Sapan Teknolojileri Sanayi ve Ticaret A.S.

) Cali Sanayi Bolgesi Eflatun Sk. No:9
Niltifer - BURSA / TURKIYE

) Tel :0.224 482 2150
Fax :0.224 482 21 55

hasanmenguc@eksas.com
} info@eksas.com

www.esthalat.com

www.eksas.com




